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Objectifs ) )

Conformément aux plans et dossier technique des
pieces a fabriquer, le (Ia) tourneur(se) prépare, régle et
conduit sa machine pour réaliser entiérement ou en
partie une piéce unitaire ou une petite série de piéces
iusqu’a l'obtention de formes et dimensions définies, au
moyen de tour conventionnel ou & commande
numérigue,

Le tournage est un procédé d'usinage par enlévemnent
de copeaux qui consiste a obtenir des piéces de forme
cylindrigue ou/et conique, & |'aide d'outils coupants, sur
des machines appelées tours. || est également possible
de réaliser d'autres opérations, telles que le percage, le
filetage.

Les pieces réalisées sont principalement métalliques,
rmais peuvent étre constituées d'autres matidres telles
que les plastiques et les composites

L'emploi s'exerce en atelier, généra!emerit dans des
petites et movennes entreprises orientées sur la
production « unitaire et en petites séries » ou sur la
maintenance.

Parmi les différents secteurs d'activités concernés, on
retrouve :

* Mécanique générale et de précision ou

- mécanique industrielle
Fabrication d'outillages mécaniques ou de
machines spéciales
»  Secteur de I'automobile, de I'aéronautique,
de la maintenance mécanique, ...

Les types d'emplois accessibles sont principalement les

métiers:

o Agents d'usinage des métaux
*  Opérateur régleur sur tour

e Opérateur régleur sur tour  commande
numérigue (ou sur centre de tournage)

& Tourneur

Contenus ))

Notre contenu de formation est construit suivant les exigences
définies par le Référentiel Emploi Activités Compétence et le
Référentiel de Certification du Titre professionnel. La
formation s'articulera autour de 2 thématiques principales :

https://imessageriepro3.orange.fr/OF X#mail/SF_INBOX/145464%25SF_INBOX/f

L4 sur une machine conventionnelle
- Effectuer la préparation d'un usinage surtour
conventionnel,  partir d'un plan de pigce
- Usiner une pidce ou une petite séri sur un tour
convantionnal
- Réahser e contrdle contisu de sa fabrication dans
un atelier d'usinzge

®  surune machine 3 commande numérique
- Effectuer la préparation d'un usinage surtour &
commandeg numérique, 3 partir d'un plan de, pidce
et éventuellement d'un programme préétabli
- Usiner uneg pidce ou une petite série sur un tour &
commande numénque
- Réaliser lg contrble continu de sa fabrication dans
un atelier d'usinage

La formation prendra gn compte -,

L Connaissance des propriétés des matériaux 3 usiner
{metaux, bois).

° Utilisation de logiciels de fabrication assistée par
ardinateur.

®  Maniement d’outils tels que - abaques, sppareils de
metrologie, instruments de mesure
tridimensionnalle.

° Mathématiques appligués et fecture de plan

®  (onnaissance des ragles de sécunté

L Maftrise des normes qualite

La formation st organisée én mode Projet favorisant
autonomie et responsabilisation du candidat. Ca projet
permettra aux candidats la mise en pratique des acquis
formation autour d’un véritable projet industriel.

Maodalitésy)
Public: Demandeurs d'empic:
Pré requis :
Sur poesitionnament via un test &Crit &t un entretien
Savorr lire, écrire . compter
Pour les jeunes sortis de formation initiale avec une
certification, un délai de carence d’un an est obligatoire
entre la sortie de formation initiale et 'entrée dans la
formation certifiante.

Durée et rythme de la formation

Formetion prévus du

12/11/2019 au 17/07/2020 pour une durée de

910 h en centre et 175 h en stage entreprise

Validation

Compétences évaluées au cours de la formation

suivant{’avancée du candidat

Passage gu utre Frofessionngl de niveau 3 en fin ge

formation

intervenants}

Formateurs professonnets dans la filiere
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